
EXTREM

HURAS GMBH  -  MMKS - SYSTEME 
Die innovative Minimalmengen-Kühlschmiersysteme der Firma Huras 
GmbH sind sehr begehrte moderne Anlagen, die ihren Einsatz bei vielen 
verschiednen Stanzautomaten und Pressen finden und dabei wird bei den 
Bearbeitungsprozessen sehr geringe Mengen von Kühlschmiermittel 
benötigen.  

Bei Verwendung unserer  
Sprühkammern entstehen  
viele Vorteile für Sie: 

hohe Medium Ersparnis,  
Optimierung der Standzeiten,  
Ersparnisse bei Einkauf, Lagerung u. Transport,  
Entsorgung, Prüfung u. Pflege des KSS entfällt,  
Reinigung u. Wäsche von Werkstücken wird reduziert,  
Verringerung von Schadstoffen in der Luft,  
weniger Erkrankungen der Mitarbeiter aufgrund KSS.

 ÖKOLOGISCH ÖKONOMISCH EFFIZIENT 
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Sprühluft Schlauch ID2

Füssigkeit Schlauch ID4

Steuerluft Schlauch ID2

NR NUMER CZESCI OPIS ILOSC
1 P-3171-43977 Distanzplatte 1
2 P-3171-43978 Distanzplatte 1
3 P-3174-32568 Gehäuse 1
4 P-3174-42569 Deckplatte 1
5 P-3174-42570 Halteplatte 1
6 P-3174-42571 Halteplatte 2
7 P-3178-41099 Führuengsleiste 1
8 P-3178-41100 Führuengsleiste 1
9 P-3178-41101 Deckleiste 1

10 P-3178-41102 Deckleiste 1
11 P-3800-41205 Bürste 4
12 D-5049-009 Bürste ,Best.Nr: STL1800-K1, L=1000 mm, Mink-Buersten 1
13 D-5170-006 Mutter für T-Nuten DIN 508-6-M5-10 2
14 D-52502-004 Zylinderschraube DIN 912 8.8  M3 x 30 St schwarz 4
15 D-52502-045 Zylinderschraube DIN 912 8.8  M4 x 10 St schwarz 6
16 D-52502-051 Zylinderschraube DIN 912 8.8  M4 x 14 St schwarz 4
17 D-52502-328 Zylinderschraube DIN 912 8.8  M5 x 30 St schwarz 5
18 D-52502-331 Zylinderschraube DIN 912 8.8  M4 x 22 St schwarz 4
19 D-52502-955 Zylinderschraube DIN 912 8.8  M4 x 6 St schwarz 8
20 D-52602-004 Senkschraube DIN 7991 8,8 M4x8 St schwarz 4
21 D-5281-042 Zylinderstift DIN 7979 6 x 32 2
22 D-5281-043 Zylinderstift DIN 7979 6 x 24 2
23 D-5895-002 Steckverschraubung, T.Nr. 153 002, Typ QS-1/8-6, Festo 1
24 D-6571-001 Sprühköpfe WSK18, HISSL 2

Datum Name
Bearb.:
Gepr.:
Norm.:

23.05.15 M. Zalewski

DIN ISO
2768 T1

- m

Baugr.:  
Presse

Zust. Aenderungen Datum Name

Massstab: 1:1

P-4824-00010

Schmierkammer SK-120

alle Rechte vorbehalten nach DIN 34
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HURASGMBHMMKS-SYSTEME 
Bei den Sprühkammern der Firma Huras GmbH werden Düsen der 
neuesten Generation verwendet.  
Ihre Vorteile: 

Sehr geringe Verstopfungsgefahr durch Selbstreinigung des 
Sprühkopfes,  
Nachtropffrei durch integrierten Verschluss im Sprühkopf,  
Geringe Nebelneigung durch patentierte Sprühtechnik,  
Sprühluftdruckeinstellung am Sprühkopf oder wahlweise am 
Sprühgerät,  
Hochwertiges Dichtungsmaterial für nahezu alle Flüssigkeiten,  
Stufenlose Mengeneinstellung von annähernd 0 - 15.000 ml/h am 
Sprühkopf,  
Geringste Baugröße.
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Homepage > PRODUKTE > Sprühdüsen >> > Sprühgeräte und Sprühdüsen

Sprühdüse WSK18

Extrem klein – Modulblockbauweise möglich

Sehr breiter Sprühwinkel

Sehr gute Einstellbarkeit der Sprühparameter

Sehr gute Reproduzierbarkeit der aufzutragenden Flüssigkeit

Sehr schnelle Reaktionszeit

       

Technische Daten

Anschlüsse: 

Öl +

Steuerluft +

Sprühluft +

Breitstrahlluft +

Dichtungsmaterialien: Viton (FPM)

Sprühwinkel: α=15° bis β= 150°, 360° drehbar

Sprühbild:

Flüssigkeitsmenge (Druck 1bar): 

Viskosität 1 bei 20°C [mm2/s] 0 – 6400 ml/h

Viskosität 100 bei 40°C [mm2/s] 0 – 580 ml/h

Viskosität 400 bei 40°C [mm2/s] 0 – 115 ml/h

Düsengrundeinstellung

Parameter Grundeinstellung

Viskosität bei 40°C
[mm2/s]

< 60 60 – 200 200 – 600

Steuerluft [bar] 2,7 2,7 2,7

Öldruck [bar] < 0,5 0,5 – 1,0 > 1,0

Sprühluft [bar] 0,5 0,7 1,0

Breitstrahlluft (wenn
vorhanden) [bar]

0,8 1,0 1,5 – 2,0

Steuerluft Kolben [bar] 3,0 – 5,0 3,0 – 5,0 3,0 – 5,0
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Materialspeicher 

Huras Stanzautomation Gmbh 
Hebelstraße 13 

75228 Ispringen 
Tel.: +49 72 31-93 85. 928


E-Mail:  info@stanzautomation.deWerkzeugregale 

Wickeltechnik 

Blisterverpackung 

Transportgestell 

Servo - Pressen Unsere Automationslösungen: 


